
















































 

 

 

 



 

      The master board GC3001 always moves with the sewing machine. When the sewing machine is closing to the rail, the 

master board will send a sign for the slave board GC3002 to start the motors and the rail move away. 

Procuct 

The Momentum Frame is designed for machine quilting with a sewing machine.    The electronics and motors move a take 

up rail out of the way of the sewing machine.    As the sewing machine moves forward, the rail moves forward.    As the 

sewing machine moves backwards, the rail also moves backwards. 

Electronics 

The Electronics consist of three circuit boards, two motors, two 12VDC Power Supplies, six magnetic reed sensors, and a 

rotary speed switch.     

Sewing Machine board, GC3001:    This board communicates wirelessly with the Side Rail Board, GC3002.    The wireless 

commands are forward, reverse, and ping.    The board consists of an MSP430 processor and a CC2500 2.4GHz radio with a 

pcb  trace antenna.    Max  range  is 100  feet.    The  radios can communicate on 4 channels.    If communication  is  lost,  it 

cycles through all 4 channels until communication is restored. 

Side Rail Board, GC3002:    This board communicates wirelessly with the Sewing Machine    Board, GC3001.    The wireless 

commands are Ping Ack, and Cmd Ack.    The board consists of an MSP430 processor and a CC2500 2.4GHz radio with a 

pcb trace antenna, and two motor driver IC’s. 

Interface Board, GC3003:    A connector board for connecting a motor and sensors on the other side of the frame to the 

Side Rail Board, GC3002. 

Rotary Switch:    The rotary switch selects speeds fast, medium, and slow. 

Power Supply:    Off the shelf FCC approved switching Power Supply.    Input: 110 VAC to 220VAC.    Output: 12VDC 2A. 

Specs 

1. Texas Instruments MSP430F2274 microcontroller 

2. Texas Instruments CC2500 RF transceiver 2.4 GHz 

3. 26MHz oscillator 

4. MSK encoding, 250 kbaud 

5. 4 channels, auto channel changing 

 


