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61005-00922

WIFI 天线

高创(苏州)电子有限公司
K-tronics(Su Zhou) Technology Co.,LTD

天线杆套TPEE ；黑色

上固定座

铆钉

下固定座

SMA接头

Product specification  DRAWING

 （产品规格图面）

1

1

1

1

1

A

B

D

C

E

F 1 同轴线

PC+PBT ; 黑色

PC+PBT ; 黑色

POM ；黑色

SMA公头内孔;黑色

RG178；棕色 50Ω；

F
*156±2

A
DB C E

内孔

13
±

0.
5

∅

45°

36
.8
±

1

技术要求：
1.标“*”尺寸为重点管控尺寸；
2.未标注尺寸依照图纸；
3.所有部件需符合RoHS要求；
4.成品需全检性能。
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Product specification (产品规格参数)

特性Characteristic 规格

Specifications

单位
Company

外形尺寸Dimensions Φ13X156 mm

频率范围Frequency Range(GHZ) 2.4-2.5/5.15-5.85 GHz

驻波比VSWR 3max

输入阻抗Impedance(Ω) 50 Ω

天线类型Antenna type Dipole Antenna

匹配参数Matching parameter N/A

同轴电缆Coaxial cable Brown RG178 MM

维持力Sustainability ≥1.0Kg Kg

工作温度Working temperature -30℃~70℃ ℃

存储温度Storage temperature -30℃~70℃ ℃



VSWR

 Antenna Gain/Efficiency



FAI
(全尺寸测量报告)

CUSTOMER
客户名称:

M
高创(苏州)电子有限公司

OLD NO.
模具编号:

MATERIAL COLOR
产品颜色:试模材料: 

MODEL/Revision
图纸编号/版本:

A1
CAVITY QUANTITY
模腔数量:

MEASURING DATE
2025-2-12

Sample craft:
样品工艺:

√素材  □喷涂  □水电镀
□真空镀 □其他检测时间:

Part Description:
样品机型/名称:  

61005-00922
MEASURING TEMPERATURE   RELATIVE HUMIDITY
检测时的温度  18~25℃       相对湿度 ≤70％RH

MOLD STATUS    New新   （√）
模具状况              Old  旧   （   ） 

量测数据 Measurement Data

AREA
CODE

标准
Specification

Inspection 
Method

实测数据 测量判定
Measure Judgement 备注

RemarK

尺寸属性
The size 
attribute

工程判定
Engineering
Judgement

% Tolerance

序号
标准

Standard
最大
Max.

最小
Min.

公差
仪器 CAV1-1 CAV1-2 CAV1-3 CAV1-4 CAV1-5 UPPER LOWER

+TOL -TOL OK NG

1 156.00 158.00 154.00 2.00 2.00 直尺 156.50 155.80 156.40 156.10 156.70 √ 重点 35% 10%

2 13.00 13.50 12.50 0.50 0.50 卡尺 12.94 12.99 12.95 13.02 12.96 √ 重点 4% 12%

3 36.80 37.80 35.80 1.00 1.00 卡尺 36.81 37.03 36.86 36.82 36.93 √ 重点 23% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%

0% 0%



CPK
(制程能力指数）

客户名称 61005-00922 报告编号

样品穴号 送检日

高创(苏州)电子有限公司    样品名称

期 2025/2/12 测试员 刘才亮

图纸编号 A1 单位 MM 审核 黄震
Measurement Tool（测量工具）

Dim. Designator(尺寸序号) 1 2 3

Nominal (公称尺寸) 156.00 13.00 36.80 

+ Tolerance(正公差) 2.00 0.50 1.00 

-  Tolerance(负公差) 2.00 0.50 1.00 

Upper Limit(规格上限) 158.00 13.50 37.80 

Lower Limit(规格下限) 154.00 12.50 35.80 

1 156.50 12.94 36.81 

2 155.80 12.99 37.03 

3 156.40 12.95 36.86 

4 156.10 13.02 36.82 

5 156.70 12.96 36.93 

6 156.30 12.94 36.91 

7 156.10 13.05 37.06 

8 156.60 12.95 36.90 

9 156.50 13.04 36.79 

10 156.10 13.08 36.96 

11 155.60 13.03 36.78 

12 156.10 12.93 37.07 

13 156.10 12.95 36.88 

14 156.20 13.01 36.83 

15 156.50 12.98 37.04 

16 156.40 12.98 36.70 

17 156.10 12.95 36.72 

18 156.60 13.03 36.87 

19 156.50 13.08 37.05 

20 155.70 13.01 36.84 

21 156.50 13.08 36.85 

22 156.10 12.97 36.77 

23 156.10 12.97 36.95 

24 156.40 13.08 36.71 

25 156.30 12.96 36.76 

26 156.30 13.05 36.92 

27 155.80 12.96 37.09 

28 156.40 13.05 37.02 

29 156.50 12.95 36.94 

30 155.80 13.03 37.08 

31 155.70 12.93 36.89 

32 155.70 13.00 36.73 

规格中心 156.000 13.000 36.800 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 
MAX. 156.700 13.080 37.090 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 
MIN. 155.600 12.930 36.700 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 0.000 

平均值 156.203 12.997 36.893 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!
STDEV 0.310 0.049 0.118 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

Ca 制程准确度 0.90 1.01 0.91 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!
Cp制程精密度 2.15 3.40 2.82 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

Cpk 1.94 3.37 2.56 #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!
Result (Grade) A A A #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0! #DIV/0!

A Cpk>1.67 制程能力过于充分，继续维持。
B 1.33< Cpk ≦ 1.67 制程能力充分，可改善提升到A級。
C 1.0 < Cpk ≦ 1.33 制程能力尚可，须进行制程改善，降低产出变异，提高品质。
D 0.67< Cpk≦1 制程能力不足，必须进行全面检讨采取措施，有必要时可停产。
E Cpk ≦ 0.67 制程能力严重不足，立即停产，追查原因采取措施，全面进行改善。



1 小鼓袋 16*24mm PE 20

2 纸箱 500*400*250 牛卡 1

3 隔板 490*290MM 牛卡 2

4 防潮剂 2g/包 硅胶颗 40

5

6

通过包装测试： 跌落 (1A) 冲击 碰撞 振动 路跑 (三级公路/300km)

环境测试 (测试条件： ) 提供所做测试的报告
：供货方 (零件厂商名) 需保证包装设计的可靠性，若该物料在海外运输中，因包装保护不足导致品质异常， 皆由供货方 (零件厂商名) 承担。

供货方工程主管：黄震

供货方品质主管：郭亮
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